9%0.2 Akma Sinn
Kiea 200°C = 250°C | 300°C | 350°C . 400°C = 450 °C
No

Gosterlli?i N/mm2 min.
Fe 37.8 /P 235 GH 1.0315 <16 185 165 140 120 110 105
Fe 42.8 /P 265 GH 1.0498 <16 205 185 160 140 130 125

Et Kalinhgi (mm)

3.60 4.00 4.50 5.00 5.60 6.30 7.10 8.00 8.80 10.00

21.3
25.4
26.9
31.8
33.7
42.4
44.5
48.3
51,0
57,0
60.3
63.5
73.0
76.1
76.1
82.5
88.9
101.6
114.3
127.0
133.0
139.7
141.3
159.0
168.3
177.8
2191
244.5
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SBorusan

AB uyum sureciyle birlikte Turkiye’de
gerceklestiriimeye baslanan uygulama-
lardan Turk Kazan Sanayii’ne de
birtakim gorevler dusuyor.

AB direktiflerine gore en yuksek risk kategorisinde
yer alan kazan ve basincli kaplarin imalatinin, bu
kategorinin gerektirdigi normlara uyularak yapilmasi
gerekiyor.

Oysa riski bu kadar yUksek Uretimler icin gerekli olan
kazan borularini gercek anlamda Uretebilen tek firma
Borusan.

Borusan kazan borularinin Uretiminde
Ozel kalite malzeme kullanilir.

SRM teknolojisi ile kazan borular
900’ de tavlanir ve bu sayede kaynak
olgesinin homojenligi saglanirken
ayni zamanda i¢ capak da tamamen
ortadan kalkar.

Teknik Ozellikler

e TS EN 10217-2 normunda Uretilmektedir.
e P 235 GH (St 37.8) ve daha Ust kalitede malzemeden Uretiimektedir.
e Et kalinligi (t) toleransi:
t <5, + % 1 veya + 0.5 mm
5<t<16, +%8
e Dis cap (d) toleransi:
d<219.1, =+ %1 veya + 0.5 mm (hangi deger blUylkse)
d>219.1, +£0.75mm
® Boy toleransi -0, + 15 mm’dir.
® ic capak alinr.
e \erniklenir.
® % 100 manyetik testten (Eddy Current ve Ultrasonik test) gecirilir.

Uretim Araligi

Dis Cap
21.3 mm - 273.0 mm

Et Kalinhig

2.0mm - 10 mm

Boy
7 m (standart)




