Borusan

‘ Her gun evlerimizde, mutfaklarimizda,

panyolarmizda basit bir dugmeye
basarak kullandigimiz dogal gazin,
bilingcsiz kullanim veya kalitesiz
malzemeyle ne kadar buyUk bir
tehlikeye ddnUsecegini hi¢ akliniza
getirmis miydiniz”?

Dogal gaz borusu, icinden gecirdigi yanict akiskan nedeni ile can
guvenligi acisindan ¢ok dikkat edilmesi gereken bir malzemedir.
CUnkU dogal gaz insan hayatinin her noktasinda, mutfagimizda,
Isinmamizda 6zellikle son 50 yilda ¢ok kullanimaktadir. Bu kullanim
esnasinda dunyada cesitli nedenlerle (deprem gibi) ortaya ¢ikan
dogal gaz kacaklarinin buytk facialara yol actigi bilinmektedir.

Yurdumuzda dogal gaz kullanimi ¢ok yenidir. DUnyada ise dogal
gaz borulannin gerek imalati, gerek Uretim malzemeleri ve gerekse
kontrol yontemleri yUksek standartlara baglanmistir. Boylece
can ve mal guvenligini emniyete alan kurallar belirlenmistir.

Bir borunun dogal gaz kullanimina uygunlugu ancak uzmanlik
gerektiren bir dizi testten geciriimesiyle tespit edilebiimektedir. Bu
testler glvenliginizi garantiye alan 6nemli referanslardir. Bu ylzden
dogal gaz borunuzun bu referanslara sahip olup olmadigini mutlaka
tesisatciniza sorarak, satin aldiginiz tesisatin guivenliginizi garanti
ettiginden emin olunuz!

TUm bu testlerden basanyla gegen Borusan dogal gaz borusuyla
yalnizca bir dogal gaz borusu degil ayni zamanda guven satin
almis olacaksiniz!

Dogal gaz borunuzun dékim metodunu
mutlaka sorunuz!

Borusan dogal gaz borulari, en yuksek kalitede
malzemeyle Uretilmistir. Ozellikle strekli dékim
metodu ile dokulmus malzeme kullaniimaktadir.

Surekli dékim metoduyla tretiimeyen dogal gaz borularinin tasidigi
riskler nelerdir?

Diger dokim metodlarinda malzemede cift katlilik (laminasyon) ve homojen
olmama durumu (inkltizyon) daha fazla gériimektedir. Inkllzyon, malzemelerin
kaynak saglamligina tesir etmektedir, laminasyon ise malzemedeki katlilik olup
dogrudan boru et kaliniginin incelmesi demektir. Ayrnica malzemedeki kirlilik
yani fosfor ve kikUrt orani dustk olmalidir. Cunkl dogal gazda bulunan kimyasallar
boru yuzeyindeki korozyonu hizlandirmaktadir.

Dogal gaz borunuz korozyona dayanikl mi?

Dogal gaz borusunun igindeki kaynak cikintisinin (¢capagin) alinmasi gerekir.
CunkU bu cikinti boru icindeki akigi etkiler ve korozyonu hizlandinr. Ayrnca boru
icindeki hizll gaz akigi sirasinda bu cikintilardan parcaciklar koparak hatta bulunan
ventil, regulatdr gibi ekipmanlarin tikanmasina ve ariza yapmasina neden olur.

Sadece Borusan dogal gaz borulannin tamaminda ic capak alinmistir.
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normalize olmus boru normalize olmamig boru

SRM teknolojisi ile Uretilen boru

Dogal gaz borunuz gercekten normalize mi?
Dogal gaz borulan mutlaka normalizasyon islemine tabi tutulmalidir. Boru imal
edilirken imalat yontemi geregdi cesitli gerilmelere maruz kalir ve bu geriimeler boru
blnyesinde kalir. Normalizasyon ile bu geriimeler ortadan kaldinlir. Gerilmelerin
ortadan kaldinimasi ile boru daha esnek bir yaplya kavusarak daha sonra cesitli
nedenlerle ortaya cikan kuvvetlere karsi (deprem gibi) dayaniklihgl artar.
Normalizasyon islemi 900 C°'de yaplimaktadir. Normalizasyon islemi ile dikigli
borunun dikis bdlgesindeki (HAZ) sertlik ve tane yapisi farkliliklan da ortadan
kaldirlir. Béylece hem korozyona karsi dayaniklilik artinlir hem de borunun mekanik
Ozellikleri iyilestirilir,

Borusan dogal gaz borulannin tamami, uzun villardir sadece Borusan'da olan
SRM (sicak ¢ekme) teknolojisiyle normalizasyon isleminden geciriimektedir.

Sertlik taramasi (yakiasik degerlerdir)
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Dogal gaz borunuz testlerde basarili mi? Pee

~ Toe ALqF o Manyetik test
Dogal gaz borulan lle iigii standartiar, dogal gaz borusunun
insan guvenligini birinci derecede ilgilendirmesi
nedeniyle cok siki kontrol edilmesi sartini getirmigtir,

Borusan'da, proses hatalarnin ayrimasini saglamak

icin yapilan mekanik testler cok siktir ve kontrol kabul
kriterleri cok yUksektir. Ayrica dogal gaz borusundan %100 (her boru tek tek
kontrol edilerek) emin olabilmek icin tahribatsiz testten gecirimesi istenmektedir.

Borusan dogal gaz borularinda, kalitenin surekliligini saglamak icin hem ultrasonik
hem de girdapl akim yodntemi ile her boru 2 kere testten gecirimektedir.
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Teslim Asamasindaki Farki:

Borusan Dogal Gaz Borusu Uretimi
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